+ Bohren, Befiillen und VerschlieBen von zwei
Rahmenschenkeln zeitgleich

+ Sensorgesteuerte Uberwachung des Fiillpro-
zesses fiir optimalen Fiillgrad

+ Trocknungsmittelzufiihrung iiber 200 | GroB-
gebinde

+ Absaugung von iiberschiissigem Trocknungs-
mittelgranulat

www.bystronic-glass.com
sales@bystronic-glass.com
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Because we care

+ Automatisches VerschlieBen der Fiill6ffnungen

mit Butyl

«+ Fullvorrichtung pneumatisch stufenlos héhen-

verstellbar

Technische Daten

Verarbeitbare
Rahmenabmessungen

Verarbeitbare
Profilbreiten

min. 1770 x260 mm
max. 2000 x 2000 mm (einteilig)

max. 3600 x 3700 mm (zweiteilig)

6-24mm

glaston

Bystronic glass ist Mitglied

der Glaston Gruppe
www.glaston.net

Irrtum und Anderungen vorbehalten  04.19

Rahmenbiege-Automaten

+ Hervorragende Biegequalitat aufgrund
spezieller Biegetechnik

+ Hohe MaBgenauigkeit durch exakt gefiihrten
Profiltransport

+ Zum Betrieb mit separater, nachgeschalteter
Fillstation
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Because we care

« Einfache Bedienung iiber Touchscreen Terminal

+ Hoéhere Flexibilitat durch Verarbeitung von
Modellrahmen (Formenkatalog optional)

« Online-Datentransfer mit kundenseitigem
PPS-System (optional)




+ Trommelspeicher fiir 8 Profilbreiten oder -sorten + Produktkennzeichnung mit Tintenstrahldrucker

mit Reststabmanagement + Integrierte Bohrstation fiir die manuelle Gas-
+ Produktkennzeichnung mit Tintenstrahldrucker befiillung

+ Leistungsfahige Biegeeinrichtung zur Bearbeitung + Integrierte Bohrstation fiir die manuelle Gas- + Volle Flexibilitit mit Kombi-Biegeeinrichtung

von unbefiillten Aluminiumprofilen befiillung zur wechselseitigen Bearbeitung unterschiedlicher
+ Kein Werkzeugwechsel erforderlich bei Profil- Materialien

breiten von 8 -24 mm + Besonders geeignet fiir unbefiillte Kunststoff-
+ Kunststoffprofile verarbeitbar Profile sowie Stegprofile aus Edelstahl
+ Optimierung durch simultanes Siagen und Biegen + Uberbiegen aller Ecken méglich

Technische Daten Technische Daten

der 4. Ecke

*

Scheibenzwischenraum-unabhingige Werkzeuge

: ) - Verarbeitbare Profilbreit 6-24 ) - . . Verarbeitbare Profilbreit 6-24
+ Durchlaufspeicher fiir 2 Profilbiindel crarbertbare FoTbreren m fiir Aluminium- und verschiedene Kunststoffprofile erarbeitbare Frotbretten mm
o . . Profilstabla bis 6 . . . : Profilstabla bis 6
+ Materialeinsparung und Arbeitserleichterung durch rorsiaRangen sem + Direkter Zugriff auf das Biegewerkzeug erleichtert et sem
Endlosverbund der Profilstibe Rahmengrofien min. 80x260 mm den schnellen Wechsel RahmengroBen min. 110x 250 mm

max. 2000 x 2000 mm (einteilig) max. 2000 x 2000 mm (einteilig)

+ Integriertes Steckwerkzeug zur Montagehilfe fir + Trommelspeicher fiir acht Profilbreiten oder

max. 2200 x 4000 mm (zweiteilig) max. 2200 x 4000 mm (zweiteilig)

die letzte Verbindungsstelle

-sorten mit Reststabmanagement

+ Materialeinsparung und Arbeitserleichterung durch
Endlosverbund der Profilstibe

+ Integriertes Steckwerkzeug zur Montagehilfe fir
die letzte Verbinderstelle

+ 2-Kopf-Profilsdge fiir verschiedene Materialien

Varianteniibersicht

ALU COMBI
Aluminium v v
Stahl v
Edelstahl v
Kunststoff* v v

* abhdngig vom Profiltyp




